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Historial relevante para la visita de la Secretaria del Trabajo y Prevision Social, “CULTURA DE COMPANIA”,
independiente a ser factor para el indice del cdlculo de cuotas vs siniestralidad laboral



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Update Cronograma Integrado

**%* Acompafiamiento Instalacién y arranque
Arranque Produccién Industrial

|

0.C., nave, admén. (lab., oficinas., bafios, etc)

|

Bases de concurso

Notas.-
La propuesta de valor se fundamenta bajo 4 ejes de intervencion para asegurar los indicadores de negocio tiempo-calidad-costo-seguridad de forma holistica.
Acompafiamiento “principio a fin”
La Direccion de Proyecto estd coordinada a la par del desarrollo de Ingenierias Constructivas.
El valor del acompafiamiento para la Instalacion y Arranque NO incluye el costo de la instalacion, esta se cotizard por separado vs catdlogo de conceptos.
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DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.

ADEC.V.

Ejecucion de Proyecto a la 4a semana ABRIL 2020 “Curva S”
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dianco
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A Configurac on Rolezy Proveedore: Clientes Inventario Produccion Recuerzo c::::ue — {}riginal — 5 $ FIU]CI Real — Dptlmlzado Real
CONSIDERACIONES :

U Para la conclusién de la Infraestructura e inicio de pruebas industriales, se registra un desfase practicamente de 2 meses (marzo-abril-21) vs la Optimizado Real “C”
U Se considera que una vez contando con el recurso se requeriran de 45 a 50 dias calendario para la conclusion de Infraestructura e inicio de pruebas industriales.
U Importante considerar que en estos 2 meses de “paro de actividades” se registran costos de mantenimiento y limpieza acumulados tal y como en areas de:

CAS, Nave interior-exteriores, etc.
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D M - INGENIER{A EMPRESARIAL CAS de 1,900m2 de Acopio & Captacion de agua de lluvia

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Indicadores:

CALIDAD: Ok vs Plan

TIEMPO: -3.0 semana de retraso
PPTO.: OK vs Plan
SEGURIDAD: “0” Accidentes

Realizado a la fecha:

A.- CAS:

Colocacion de Geomembrana 100%
Sistema hidraulico Lixiviados 100%
Cisternas lixiviados 20M2 100%

Sascab en plataforma 100%

Cuadrantes de acopio de Sargazo 100%
Colocacion de bloques perimetrales 100%
Entrega “CAS 100%

NoubkwnNR

B.- Captacion aqua de lluvia

1. Canal de Captacién de agua 120m3 100%
2. Sistema filtracion de captacion agua 100%
3. Cisterna captacién agua lluvia 12m3 100%

) Visita al “CAS” por parte de la Direccion General de Ecologia; Direccion de Manejo de
[ ,,Bloque perimetral emboquillado Recursos Naturales y Direccion de Planeacion y Politica Ambiental



D M - INGENIERiA EMPRESARIAL Estatus Infraestructura y Preparacion de Instalaciones

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Indicadores:

CALIDAD: Ok vs Plan

TIEMPO: -3.5 semanas de retaso
PPTO.: OK vs Plan
SEGURIDAD: “0” Accidentes

Realizado a la Fecha:
1. Ongoing
1. Linea de Produccion / Piping / Proceso
. Generador de Ozono
. Tanques contenedores
. PB oficinas
. Llenadora de tambos y bidones
. Estacion Hidraulica
7. Aditivos Nitrimaxx

U~ WN

Operaciones
l. Arribo de materiales al 95%
1. Instalacion eléctrica al 100%
lll.  Se firmo contrato de contenedores
IV.  Conexién de CFE 100%

2. Adicional cotizado por JERSA con
Vo.Bo. de DEM y por confirmar PO

Confirmacion embarque equipos
Desarenador en seco
Desmembrador-mezclador

2.60 m. adicionales transp. arena

o0 oo



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

¥ DE NEGOCIOS SA DECY. Fabricacion de Equipos de Linea y Sistemas Especiales

Linea de produccion al 90%

g

Liky
l

42189 [1e61]

P48 (3747

75168 (29597 10020, 1 9457

Liquido »

“NutrKam”

& solido

“Nutrfloor”

- Procesos Liquidos 90%
al 70% - Sistema de almacenamiento al 25% al 15%

Sistema de llenado

Generacion de Ozono Desmembradora-Mezcladora

- Sistema de aditivos 0% “Nutrimaxx”
(Propuesta entregada a Dianco)

Pipas de 20y 30 M Its



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL . . . . .
Actividades por disciplina

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Subestacion Eléctrica 1 de 2
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Conexion y aterrizaje de cables del transformador y conectores multiples en Sub-Estaciony

‘Montaje y armado del tablero para medidor en area de Sub-Estacion

Documentacion aprobada al 100% para conexion por CFE

10



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCICS SA DECY. Actividades al exterior del Parque y Nave

Subestacion Eléctrica 2 de 2

Montaje y conexién de Interruptor en tablero de transferencia en Sub-Estacidon y en Tablero de Distribucion en cuarto de tableros



D M - NGENIER(A EPRESARIAL Actividades al interior del Parque y Nave

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

—

w;""’f"' W AN N W, Eléctrico, software y Control 1 de 3

Instalados de 200 ML (metros lineales), de charola desde la subestacion a Bajada a cuarto eléctrico
cuarto eléctrico 100% 100%

r,‘

= e _...[‘

Ll Ll NS \A

Detalle “A”
Canalizacién eléctrica para Colocacién al interior cuarto eléctrico Acometida eléctrica a Subestacidon

luminarias de zona produccién 100% (canalizacion al 100%) con Vo. Bo. de CFE 100%




D M - NGENIER(A EPRESARIAL Actividades al interior del Parque y Nave

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Eléctrico, software y Control 2 de 3

Cable monopolar

Calibre Metros
500 MCM THHW-LS 115
250 MCM THHW-LS 1100
4/0 AWG THHW-LS 30
3/0 AWG THHW-LS 35
1/0 AWG THHW-LS 295
4 AWG THHW-LS 40
6 AWG THHW-LS 20
8 AWG THHW-LS 765
10 AWG THHW-LS 3845
12 AWG THHW-LS 3495
14 AWG THHW-LS 4870
UTP CAT G 550
Cable multiconductor

Calibre Metros
3x14 AWG Blindado 560
Ix14 AWG 1350
3x12 AWG Blindado 185
3x12 AWG 150

Cableado desde Subestacion a Tablero Eléctrico de distribucion, Inicio de fase de cableado después de colocacién de charolas
actualmente al 90% en las instalaciones de IT Automatizacion. eléctricas , mas de 16 mil mts de cable de fuerza y control al 100%

: 13



Actividades al interior del Parque y Nave

DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Eléctrico, software y Control 3 de 3
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Tablero LLENADORA al 95%, con espacio para el manifold de control con

el Tablero principal

Tablero Principal al 95% para automatizacion y control de LINEA y

PROCESO.
)



D M - NGENIERiA ENPRESARAL Actividades al interior del Parque y Nave

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

BACK UP TABLERO PRINCIPAL

Tablero Principal para automatizacién y control de linea y proceso, actualmente al 95% en las instalaciones de IT Automatizacion_DEM.



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Actividades al interior del Parque y Nave

8 6”
2.6m)

2.4m) (12.2m)

Trabajos en Contenedor Maritimo 1 de 4

|

Reforzamiento “perimetral”

i 2

. Yl
v e ,v
Qe /,,,,Mﬂ’//r/,///&/”’
sl
o A

Primario a estructura

Placas de acero 16



D M - NGENERiA ENPRESARIAL Actividades al interior del Parque y Nave

Trabajos en Contenedor Maritimo 2 de 4

Pruebas hidrostaticas al 100% a 72 hrs de llenado a tope

Ingenieria de valor al interior del contenedor >

Ingenieria y disefo exclusivo dianco




DM - NGENERIA EPRESARIAL Actividades al interior del Parque y Nave

Trabajos en Contenedor Maritimo 3 de 4

Capacidad de 60m3 c/u

| {
(AT ‘w‘, (1] ”l‘\"

'
et

Tanque de PT proceso sarqgazo

18

Disefo, fabricacion e instalacion (soldadura sanitaria y ensambles en Ac. Inox.), por drea de procesos DEM



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.A DECY. Contenedor de 60M Its de capacidad Autolabable y con Sistema de RIM

TODAS LAS CONEXIONES SON
FERRULAS CLAMP EN ACERC
INOXIDABLE 316

Trabajos en Contenedor Maritimo 4 de 4 um ﬁ;ﬂl A,

v ]

e - A

—
ml
o -Jﬁ?
5 e J_J_#L;_JI'I' . -
RS ] ' Diseiio DEM Ingenieria
— L - “Tailor Made”



0 M - NGENIERIA ENPRESARIAL Actividades al interior del Parque y Nave

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Interconexiones placas diversoras

(alineado 100% a Ingenierias de detalle)

Pasillo peatonal oficinas-cafeteria

Carretes para cableado de motores
de bombas

Llegada a llenadora

Up date trabajos de cortes, soldadura sanitaria y ensambles en Ac. Inox. para area de procesos_DEM :




DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.A DE C.V. Actividades al interior del Parque Y Nave

Procesos Liquidos 1 de 4




D'M - INGENIERIA EMPRESARIAL e o ° °
¥ DENEGOCICS SA DECL. Actividades al interior del Parque y Nave

Linea de transformacion 2 de 4

l

Disefio, fabricacion e instalacion (soldadura sanitaria y ensambles en Ac. Inox.), por drea de manufactura_DEM




DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Actividades al interior del Parque y Nave

Linea de transformacion 3 de 4

23

Disefio, fabricacion, instalacion (soldadura sanitaria y ensambles en Ac. Inox.), por drea de manufactura_DEM



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.A DE C.. Actividades al interior del Parque Y Nave

Procesos Liquidos 4 de 4

Up date trabajos de cortes, soldadura sanitaria y ensambles en Ac. Inox. para area de procesos_DEM




DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

¥ DENEGOCIOS SA DE . Actividades al interior del Parque y Nave

Obras Civiles 1 de 4

% -I

Sardinel “aplicacion de “mortero”
_ para recibir material nivelante
para recibir equipos de linea de
produccion

Acabados areas varios:

25



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.A DE C.. Actividades al interior del Parque Y Nave

Up date trabajos de cortes, soldadura sanitaria y ensambles en Ac. Inox. para area de procesos_DEM




DEK - NGEMERA ENPRESARIAL Actividades al interior del Parque y Nave

Obras Civiles 3 de 4

Sardinel “aplicacion de “mortero”
—  para recibir material nivelante
para recibir equipos de linea de
produccidn

27



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

¥ DENEGOCIOS SA DECY. Actividades al interior del Parque y Nave

Obras Civiles 4 de 4

.."_‘:_-
%
e

Limpieza de canal captador de agua de lluvia para entrega 100% Acabados Laboratorio al 70% Acabados bafios al 90%

o

28



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL
Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

--Adit%o_s_.~ <
Nutromaxx_Nog

consideradol

-

- -

Generador
Ozono_SI

s

Tq. Calidad Tq: Cglamidad':_

!

No considerado

PI&D Diagrama de Tuberias e Instrumentacion

Solo Llenadora /
Exprimidora_Sl

Tgs
Almacenamiento_
Solo 1 Contenedor

| 3

i

Llenado.de
bidones_SI

o



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

el el el sl el Tl Sl Tl el el

COFEPRIS-05-022-8 Solcitud delicenc

1. MANUAL DE CALIDAD
3. MANUAL DE CAPACITACION

5. PROCEDIMIENTOS CONTROL DOCUMENTAL
7. CONTRATACION, INDUCCION AL PUESTO

9. CONTROL DE EQUIPOS, LIMPIEZA, MANTEN...

11. DESVIACIONES OPERACIONALES

13. AUDITORIAS Y ACCIONES CORRECTIVAS
15. CONTROLES AMBIENTALES

17. ALMACENAJE DE MP

19. LIBERACION DE PRODUCTO

21. PRUEBAS DE ESTABILIDAD

23, DISTRIBUCION

25. MACROPROCESO

27. MANEJO DE REACTIVOS

29. RIESGOS A LA SALUD

31. IDENTIFICACION Y PROGRAMACION DE L...
33. MEDIDAS PREVENTIVAS POR LINEA DE PRO...

35. CARACTERISTICAS DE MAQUINARIA
37. EVALUACION DE PROVEEDORES
39. COMPRAS Y ADQUISICIONES

8168668068606 606006060¢F

¢

¢

el ol -l

&

Obtencion de Licencia Sanitaria

2. MANUAL DE OPERACIONES

4. MANUAL DE SEGURIDAD

6. PROCEDIMIENTO ORGANIZACIONAL, DESC...
8. CAPACITACION, INDUCCION, EVALUACIONES
10. CONTROL DE REGISTROS

12. MANEJO DE REACTIVOS , MATERIALES Y RE...
14, MANEJO DE CONTINGENCIAS, PROTECCIO...
16. RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS

18. FABRICACION Y CONTROL DE CALIDAD DE...
20. ACONDICIONAMIENTO

22. ALMACENAMIENTO

24. PLANOS

26. MAPEO POR LINEA

28, RIESGOS AMBIENTALES Y DE SEGURIDAD

30. IDENTIFICACION DEL PERSONAL EXPUESTO
32. PROGRAMACION Y MONITOREO DEL AMB...
34, RESPONSABLE SANITARIO

36. MATERIAS PRIMAS

38, VENTAS

[ Checklist COFEPRIS Comentarios DEM

d Sanitana para estabeCimeent

[0 de Praguitidas, nuti

I

lentes vegetales y sustancias tdxlcas

Requisito 39 Carpetas = 130 documentos:

5 manuales nuevos
47 documentos nuevos
40 documentos Readecuados
38 actualizaciones documentales
(planos, lay outs, procedimientos, fichas técnicas, especificaciones, etc.)

. -
Cofepris|[>>
contra Riesgos Sanitarios

LY

P\\ 1000/ o

0 peligrosas



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

BACK UP

)-\
>

dianco

31



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V. ’

Sistema para “generacion de ozono’

B e

Generador de ozono avalado por la
OMS (organizacion Mundial de la Salud).

CALIDAD EN EL ORIGEN

Imagen ilustrativa

Aportacion:

Sistema disefiado “adhoc” hasta 110
g/hr de ozono con ajuste de gasto vs
tipo de Sargazo (MP)

Inhibe todo tipo de virus, bacteriasy
coliformes con 30 min de tiempo de
contacto en “NutrKam”

Elimina Olores al 100%

Proceso en continuo previo a su
almacenaje

Posibilidad para uso en “Nutrfloor”
en fase gas incrementando los
beneficios del producto.

Integrado al sistema de monitoreo
de control de la planta

Costo Operaciéon KW
$4.0 pesos/ mil Its

32



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Motor

Reductor

Retencién
lado mando

l

rminn

i

Sistema de Mezclado

Boca de carga
(dmara del producto
Herramienta de mezcla
de mezda

Retendién
lado conducto

(ilindro para desplazamiento
de 1a boca de descarga

Boca de descarga

Arbol rotor

Aportacion:

Sistema disefiado para adicionar
aditivos organicos en linea para
producto “Nutrfloor”

Operacién de Homogenizacidn con
bajo consumo energético 7.5 HP

Garantia en el sistema de pre-mezcla

Integrado al sistema de monitoreo de
control de la planta

Costo Operacion KW $0.8 pesos/ Ton

33



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

@

>

Sistema de llenado “tambos 200Its — Bidones 25 Its y pipas”

Aportacion:

Sistema disefiado “adhoc” hasta 15,000
Its/hr “marca dianco”

Flexible para llenado de tambos de
200lts y bidones de 25lts, sin
interferencias de alturas

75 tambos / hrs 6 600 bidones/ hr

56% por arriba de la capacidad de
produccién “balance de linea para no
parar por lo operacion de llenado”

Linea independiente de llenado de Pipas

Integrado al sistema de monitoreo de
control de la planta para control de
inventarios.

Costo Operacion KW $1.0 pesos/ mil Its

34



DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

a Considerar en todo el desarrollo del proyecto

* Mantenimiento Productivo Total es una filosofia enfocada en la
eliminacion de pérdidas asociadas con paros, calidad y costos en los
procesos de produccion industrial.

TPM (Total Productive Maintenance)

;Qué son las 5 eses?

Objetivos de las 5 eses

Primera "S" Seleccionar o clasificar (SEIRI)
Segunda "S” Organizacion y orden (SEITON)
Tercera "S" Limpieza (5EISO)

Cuarta “S" Estandarizar (SEIKETSU)

Quinta "S" Disciplina (SHITSUKE)

Contral Inicial
TPM en Oficinas

o
®
-
|
L%}
2
(=
Ldd
w
™
=
.Cl
T
=

Mantenimiento Auténomo
Mantenimiento Planeado
Mantenimiento de la Calidad
Entrenamiento y Formacion
Seguridad, Salud y M.A.




DM - INGENIERIA EMPRESARIAL

Y DE NEGOCIOS S.ADEC.V.

Status Ejecutivo de Proyecto

ENTREGABLES

Q
Q

Trabajo por encargo, sin referencia en la industria.

Desarrollo y disefio integral “state of art” optimizado con al menos 60% mas de H/H de ingenieria en todas las disciplinas y
reduciendo margen DEM. considerando: (1) escalamiento de proceso en LINEA (no por lotes), ( 2) flexibilidad para diferentes clasificaciones de

Sargazo vs ahorros en servicios, (3) sistema de lavado independiente de contenedores y tuberias para poder lavar y operar al mismo tiempo,
(4) Economia circular (5) Operacion simplificada autonoma, (6) Procesos LUP para minimizar mermas, otras.

Soluciones simplificadas con economia, ergonomia, ecologia, tecnologia de punta y seguridad industrial.
Economia. Con costos operativos por debajo de industria “equivalente”
Ergonomia. Bloques por procesos, accesibilidad para mtto. y operacién, m2 de disefio de linea vs 300 Ton/turno
Ecologia. Reusd de agua, CAS con recuperacion de agua, doble sistemas de disposicién de arena sin interferir produccion
Téc de Pta. Disefios propios: Ozonado, Contenedores maritimos adaptados a industria, disefio de linea flexible, llenadora “adhoc” a Dianco
Seguridad. Flujos peatonales y montacargas sin interferencias, planta seca con dreas hiumedas confinadas, nivel iluminacién y ruido optimo

Administracion y Ejecuciéon de Proyecto bajo metodologia PMI (268 dias con “0” incidentes “0” accidentes)
PLUS
1. Elaboracién de Simuladores Operacién para el CAS, inventarios, empaques y almacenes
2. Visitas a proveedores a costo DEM con informes ejecutivos para cierres y pagos por Dianco
3. Acompanamiento para la visita de aprobacién por Cofepris_sobresaliente!
4. Cultura 5S en ejecucidén
5. Lineamientos, BHM y seguridad Industrial (evitar actos y condiciones inseguras)
6. ESG. Environmental, social and corporate governance (bonos de carbono, otros)
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